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Vorwort \

Vorwort

Die additiven Fertigungsverfahren, in den Medien haufig auch 3D-Druck genannt,
treffen insbesondere in der Offentlichkeit auf steigendes Interesse und werden immer
bekannter. Frilher wurden diese Fertigungsverfahren haufig als Rapid Prototyping
bezeichnet, weil sich hieraus ihr Haupteinsatzgebiet ergab, namlich die additive Her-
stellung von Prototypen und Versuchsteilen. Heute ist dieses Anwendungsfeld zwar
nach wie vor ein fester Bestandteil dieser Fertigungsverfahren, die additiven Anlagen-
und Prozessentwicklungen sowie die Werkstoffentwicklungen sind heute jedoch in
weitere Anwendungsbereiche vorgedrungen, so dass zunehmend auch Endprodukte
direkt hergestellt und eingesetzt werden kénnen.

Unabhangig von den Anwendungsbereichen sind die additiven Fertigungsverfahren v.
a. durch ihre schichtweise Vorgehensweise bei der Herstellung von Bauteilen gekenn-
zeichnet. Hierdurch ergeben sich zahlreiche Vorteile wie z. B. die Herstellung von
hochkomplexen Bauteilen oder Leichtbaustrukturen nach bionischem Vorbild, die mit
konventionellen Fertigungsverfahren nicht oder nur mit groRem Aufwand zu fertigen
waren.

Zuklnftig wird den additiven Fertigungstechnologien ein weiterhin stark wachsendes
Marktpotenzial zugesprochen. Um diesen Marktentwicklungen gerecht zu werden und
eine feste qualitdtsgesicherte neue Plattform fir Forschungs- und Entwicklungsergeb-
nisse zu schaffen wurde erstmals in diesem Jahr auf der Rapid.Tech 2015 eine wis-
senschaftliche Tagung angeboten. Die hier eingereichten Beitrdge sind in diesem
ersten Band Neue Entwicklungen in der Additiven Fertigung verdffentlicht. Sie spie-
geln den aktuellen Stand der Forschung im Bereich der Additiven Fertigung wider. An
Beispielen aus verschiedenen Branchen wie Kunststoffverarbeitung, Maschinenbau,
Metallbearbeitung und Medizintechnik werden die additiven Fertigungsverfahren des
Laser-Sinterns und des Laser-Strahlschmelzens diskutiert.

Das Buch richtet sich dabei insbesondere an Entwicklungsingenieure und Wissen-
schaftler im Bereich der additiven Fertigung sowie an Studenten des Maschinenbaus
und der Werkstoffwissenschaften.

Als Abgrenzung zu anderen Verdéffentlichungsplattformen wurde hier sehr grof3er Wert
auf die wissenschaftliche Qualitat der eingereichten Beitrage durch Doppelblindgut-
achten (Double-blind-Review-Verfahren) gelegt. Eine solche Plattform mit einer so
umfangreichen Qualitatssicherung im deutschsprachigen Raum fehlte in dieser Art
bisher mit direktem Bezug zu den additiven Fertigungstechnologien.



VI Vorwort

An dieser Stelle danken wir ganz herzlich dem wissenschaftlichen Komitee, das sich
sehr viel Zeit fur die Durchsicht der Vielzahl von Beitragen genommen hat und sich
aus folgenden Experten zusammensetzt:

. Prof. Dr.-Ing. Dietmar Drummer, Lehrstuhl fur Kunststofftechnik, FAU Erlangen-
Nurnberg
. Prof. Dr.-Ing. Claus Emmelmann, Institut fir Laser- und Anlagensystemtechnik,

TU Hamburg-Harburg; Laser Zentrum Nord

. Prof. Dr. rer. nat. Reinhart Poprawe, Lehrstuhl fir Lasertechnik, RWTH Aachen;
Fraunhofer-Institut fiir Lasertechnik

. Prof. Dr.-Ing. habil. Gerd Witt, Lehrstuhl fur Fertigungstechnik, Universitat Duis-
burg-Essen

. Prof. Dr.-Ing. Michael Zah, Institut fir Werkzeugmaschinen und Betriebswis-
senschaften, TU Minchen

. Prof. Dr.-Ing. Detmar Zimmer, Lehrstuhl fiir Konstruktions- und Antriebstechnik,
Universitat Paderborn

Die bereits im Vorfeld zu der Veranstaltung zu beobachtende hohe Akzeptanz und
das grofde Interesse aus dem Forschungs- und Entwicklungsumfeld an einer deutsch-
sprachigen und qualitatsgesicherten Veroffentlichung zu dem Thema Additive Ferti-
gung bestéarkt uns zusétzlich darin, diesen Weg weiterzugehen und auszubauen. Ein
weiterer Dank gilt dem Geschéaftsfiihrer der Messe Erfurt, Herrn Kniffka und seinem
Team fir die engagierte Vorgehensweise und Unterstiitzung bei der Erstellung dieses
Bandes. Nicht zuletzt wollen wir den zahlreichen Autoren fiir ihre wissenschaftlichen
Beitrdge danken, ohne die dieses Buch nicht mdglich gewesen ware.

Aufgrund des durchweg positiven Feedbacks ist geplant, diesen Buchband als festen
Bestandteil fir insbesondere deutschsprachige und wissenschaftlich abgesicherte
Verdffentlichungen zu etablieren. Wir freuen uns schon auf die zukinftigen For-
schungs- und Entwicklungsergebnisse aus Industrie und Wissenschaft.

Duisburg, Herbst 2015 Gerd Witt
Andreas Wegner
Jan T. Sehrt
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